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@ Gewinde-Frdswerkzeug 

Bei einem Gewinde-Friswerkzeug (1) mit einer an einetn 
FrSserschaft (2) befestigten, trapezformigen Wende-FrSs- 
platte (3) ist die lingste Kantenflache (10) an balden Platten- 
selten (13, 14) jeweils mit einer gesonderten Frdskante (11. 
12) sowie jeweils mit einer zugehdrigen Spanleitfiache (15, 
16) versehen, wobei die beiden gezahnten Fraskanten (11. 
12) durch ein und dieselbe, fiber die Dicke der Kantenflache 
(10) durchgehende Zahnung (21) gebildet sind. 
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L Gewinde-Fraswerkzeug (1) mit einem eine Rota- 
tions-Frasachse (5) aufweisenden Fraserschaft (2)» 
derdneAufiiahine(6)mit Ausrichtflachen(7,8)fQr 5 
die Aniage dner einteilig vielzalmigen, als Wende- 
platte ausgebildeten Gewtnde-Frasplatte (3) auf- 
weist, die entsprechend dem Gewindeprofil an min- 
destens einer KantenflSche (10) im wesentlichen 
uber die Plattendicke (20) gezahnt ist und mit einer io 
Plattenkante der jeweiligen Kantenflache (10) eine 
Gewinde-Fraskante (11, 12) bildet, die an der zuge- 
hdrigen ersten Plattenseite (13, 14) liegt und von 
einer Schneidenbrustflache (17. 18) begrenzt ist. 
weldie durch eine gegenuber der Plattenebene (19) is 
im wesentlichen genetgte Spanieitflache (15, 16) ge- 
bildet ist, dadurch gekennzdchnet, da& auch an 
der zwelten Plattenseite (14, 13) mindestens eine 
gezahnte Gewinde-Fraskante (13, 12) vorgesehen 
ist, deren Schneidenbrustflache (18. 17) durch eine 20 
gegenaber der Plattenebene (19) der Frasplatte (3) 
im wesentlichen geneigte Spanleitfl^che (16, 15) ge- 
bildet ist 

2. Fraswerkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei gleiche Gewinde-Fraskanten 25 
(11, 12) durch die beiden Plattenkanten mindestens 
einer Kantenflache (10) gebildet sind und dafi die 
SpanleitflUchen (15, 16) an beiden Plattenseiten (13, 
14) im wesentlichen spiegelsymmetrisch gleich aus- 
gebildetsind. 30 

3. Fx^swerkzeug nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zahnung (21) der Kanten- 
flache (10) ilber die Plattendicke (20) im wesentli- 
chen gleichfdrmig durchgeht 

4. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 35 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schei- 
tet (24) und/oder die Bodenflachen (25) der Zah- 
nung (21) der Kantenflache (10) jeweils in einer zur 
Plattenebene (19) rechtwinkligen Ebene liegen. 

5. Fr^werkzeug nach einem der vorhergehenden 40 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zah- 
nung (21) rechtwtnklig zur Plattenebene (19) fiber 
die Plattendicke (20) durchgeht 

6. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zah- 45 
nung (21) fiber die Lange der Kantenflache (10) 
gleichfdrmig durchgeht und daB vorzugsweise min- 
destens ein Ende der Kantenflache (10) wenigstens 
durch einen Abschnitt einer Bodenflache (25) gebil- 
detist 50 

7. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zah- 
nung (21) spiegel^mmetrisch zur Mitte der Lange 
der zugehdrigen Kantenflache (10) ausgebildet ist 

8. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 55 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet. daB die Pras- 
kante (11, 12) einen spitzen Schneidenwinkei (28) 
zwischen 60^* und 85°, vorzugsweise etwa 75* auf- 
weist 

9. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden eo 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB die Span- 
leitflache (15, 16) im AnschluB an die Fraskante (11, 
12) im wesentlichen unter einem spitzen, sich zur 
zugehdrigen Kantenflache (10) dffnenden >^nkel 
(30) zwischen 5* und SO**, vorzugsweise etwa 15'', es 
zu der zwischen den beiden Plattenseiten (13, 14) 
liegenden Platten-Mittelebene (19) liegt 

la Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 



AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB die Span- 
leitflache (15, 16) im AnschluB an die Fraskante (1 1), 
insbesondere uber den groBten Teil ihrer Breite 
bzw. bis uber die Bodenflachen (25) der Zahnung 
(21) hinaus im wesentlichen eben ausgebildet ist 
1 1. Fraswerkzeug nach emem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Span- 
leitflachen (15. 16) im Abstand von der Fraskante 
(11, 12) zur zugehdrigen Plattenseite (13, 14) unter 
einem gegenOber dem Neigungswinkel (30) im Be- 
reich der Fraskante (11, 12) grdBeren "^^lUcel von 
insbesondere etwa 45"* ansteigt 
\Z Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Span- 
leitflache (15. 16) im Abstand von der Fraskante (11, 
12) im wesentUchen tangential in eine konkave 
Ausnindung (32) ubergeht, deren Mittelachse vor- 
zugsweise etwa in der Ebene der zugehdrigen Plat- 
tenseite (13. 14) liegt 

13. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet daB die Ge- 
samtbreite der Spanleitflache (15, 16) etwa halb so 
groB wie die Plattendicke (20) der Gewinde-Fras- 
platte (3) ist und daB vorzugsweise die tiefste Stelle 

(34) der Spanleitflache (15, 16) von den Bodenfla- 
chen (25) der Zahnung (21) etwa gleich weit wie von 
der von der Zahnung (21) entfernten Begrenzung 

(35) der Spanleitflache (15, 16) entfemt ist 

14. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fras- 
kante (11, 12) an der langsten Kantenflache (10) der 
vorzugsweise trapezfdrmigen Frasplatte (3) vorge- 
sehen ist und daB die Spanleitflache (15, 16) uber die 
gesamte Lange der zugehdrigen Kantenflache (10) 
durchgeht 

15. Fraswerkzeug nach emem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fras- 
platte (3) unmittelbar benachbart zur Spanleitfla- 
che (15, 16) von einer Durchgangsdffnung (43) fOr 
einen Spannbolzen (4) durchsetzt ist, die vorzugs- 
weise zu beiden Plattenseiten (13, 14) gleichfdrmig 
kegelstumpffdrmig derart erweitert ist, daB ihre m 
der jeweiligen Plattenseite (13, 14) liegende Be- 
grenzungskante nahezu tangential von der Span- 
leitflache (15, 16) beruhrt ist 

16. Fraswerkzeug nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahme (6) fur die Frasplatte (3) durch eine an deren 
AuBenform angepaBte Vertiefung im Fraserschaft 
(2) gebildet ist die vorzugsweise mit ihrer Boden- 
flache und zwei im Winkel zuemander liegenden 
Randfladien die Ausrichtflachen (7, 8) fOr die Fras- 
platte (3) bildet 

17. Fraswerkzeug nach emem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Fras- 
achse (5) zwischen den Ebenen (38, 39) der Platten- 
seiten (13, 14) der Frasplatte (3), vorzugsweise etwa 
in der Ebene der Schneidenbrustflache (17, 18) der 
in Fraslage stehenden Fraskante (11) und/oder et- 
wa In der Ebene der von der gezahnten Kantenfla- 
che (10) abgekehrten Kantenflache (37) der Fras- 
platte (3) liegt. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Gewinde-Friswerkzeug 
mit einem eine Rotations-Frasachse aufweisenden Fra- 
serschaft, der dne Auf nahme mit Ausrichtflaichen fOr die 
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Anlage einer einteilig vielzahnigen. als Wendeplatte nachzuscharfenundkompaktauszubildensein. 

ausgebildeten Gewinde-Frasplatte aufweist, die ent- Insbesondere die zuerst genannte Aufgabe wird bei 

sprechend dem Gewindeprofil an mindestens einer einem Gewinde-Fraswerkzeug der eingangs beschrie- 

KantenflSche Qber die Plattendicke gezahnt ist und mit benen Art gem^ der Erfindung dadurch geldst, da6 

einer Plattenkante der jeweiligen Kantenfl^che eine s auch an der zweiten Plattenseite mindestens eine ge- 

Gewinde-Fraskante bildet, die an der zugehdrigen er- zahnte Gewinde-Fraskante vorgesehen ist, deren 

sten Plattenseite liegt und von einer Schneidenbrustfla- Schneidenbnistflache durch eine gegenuber der Plat- 

die begrenzt ist, welche durch eine gegenQber der Plat- tenebene der Frasplatte geneigte Spanleitflache gebil- 

tenebene im wesentlichen geneigte Spanleitflache gebil- det ist Diese Gewinde-Fraskante liegt beim Einsatz der 

detist 10 anderen Gewinde-Fraskante verdeckt an der rQckwarti- 

Durch die EP-A-01 45 167 ist ein Gewinde-Frflswerk- gen Plattenseite der Frasplatte und ist dadurch vor Be- 

zeug bekannt geworden, das an einer einzigen Flatten- schadigungen weitestgehend geschfitzt Durdi Wenden 

selte an mehreren Kanten der Gewinde-Frasplatte mit der Frasplatte um eine zu ihrer Mittelebene parallele 

Gewinde-Fraskanten ausgebildet ist, so da& es durch Achse laBt sich diese Fraskante jederzeit leicht in Ein- 

Drehung um eine zu seiner Plattenebene rechtwinklige is satzstellung bringea Durch die Spanleitflache ist auch 

Achse gewendet werden kann, wenn ein Satz von Fras- ihr Schneidverhalten auBerst giinstig. so daB sehr hohe 

zahnen verbraucht ist Derartige Qewinde-Fraswerk- Oberflachengenauigkeiten erzielt werden konnen. 

zeuge konnen sowohl zur Hersteilung von Innengewin- Es ist denkbar, die Fraskanten auf beiden Plattensei- 

den als auch von AuBengewmden verwendet werden, ten an unterschiedlichen Kantenflachen vorzusehen, so 

wobei das Friswerkzeug in zur Werkstilckachse etwa 20 daB auBer einer Wendung um eine zur Mittelebene der 

paralieler, jedoch exzentrischer* Anordnung ausgerich- Platte parallele Achse auch eine Wendung um eine hier- 

tet zur Ausfilbrung der Hauptarbeitsbewegung in rela- zu reditwinklige Achse der Frisplatte erforderlich ist 

tiv hohe Drehzahl versetzt und das WerkstOck zur Bei einer sblchen Ausblidung kdnnen die Fraskanten 

DurdifOhrung der Vorschubbewegung langsam um die hinsichdich ihrer ZahnungsmaBe auch auf einf ache Wei- 

Werkstilckachse gedreht wird Die Gewinde-FrSskante 25 se unterschiedlich beispielsweise in dem Sinn ausgebil- 

kann dabei mindestens so lang wie die Lange des herzu- det werden, daB sie unterschiedlichen Gewinden ent- 

stellenden Gewindes sein, so daB das WerkstOck bis zur sprechen oder einmal als Vorfras- und zum anderen als 

Fertigstellung des Gewindes nur im wesentlichen eine Feinstbearbeitungs-Fertigfraskanten ausgebildet sind 

einzige Umdrehung ausfOhrt und hierbei simultan das Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich 

Fraswerkzeug oder das WerkstUck je Werkstuck-Um- 30 jedoch, wenn zwei gleiche Gewinde-Fraskanten durch 

drehung um eine Gewindesteigung axial verfahren wird die beiden Plattenkanten mindestens einer Kantenfla- 

Die Gewinde-Fraskante kann aber auch kQrzer als das che gebildet sind und wenn die Spanleitflachen an bei- 

herzusteilende Gewinde sein, wobei dann zweckmafiig den Plattenseiten zur Platten-Mittelebene im wesentli- 

zunachst ein erster. der Lange der Gewinde-FrSskante chen spiegelsymmetrisch gleich ausgebildet sind Da- 

entsprechender Teilabschnitt des Gewindes hezi^estellt 35 durch ist erne Wendung ausschlieBlich durch Drehen um 

dann das Fraswerkzeug und das WerkstOck gegenein- eine zur Plattenebene parallelen und zur zugehdrigen 

ander etwa um die Lange der Gewinde-Fraskante ge- Kantenflache rechtwinkligen Achse moglich, wobei es 

geneinander verfahren werden und dann ein weiterer besonders vorteilhaft ist, wenn Gewinde-Fraskanten 

Gewindeabschnitthergestellt wird bis das Gewinde auf nur an einer einzigen Kantenflache oder zumindest 

der vorbestimmten Lange fertiggestellt ist; insbesonde- 40 nicht an solchen Kantenflachen vorgesehen sind die im 

re bei einer solchen Verfahrensweise ist die Verwen- Winkel aneinanderstoBen, da dann in jedem Fall die im 

dung numerisch gesteuerter Frasmaschinen zweckma- Wmkel an die gezahnte Kantenflache anstoBenden 

Big. Die Gewinde-Fraskanten solcher Fraswerkzeuge Kantenflachen der Frasplatte als glatte bzw. ebene Aus- 

sind, insbesondere im Falle feiner Prazisionsgewinde, richtskanteneingesetzt werden konnen. 

auBerst empflndlich, weshalb die Anordnung mehrerer 45 Geht die Zahnung der Kantenflache Ober die Flatten- 

Gewuide-Fraskanten an ein und derselben Plattenseite dicke gleichfdrmig durch, so bedarf es zur Ausbildung 

insofempoblematisch sein kann, als die nicht im Einsatz zweier gleicher Fraskanten lediglich der Bearbeitung 

stehenden Fraskanten wahrend der Arbeit der im Ein- einer einzigen Kantenflache. Die Gleichartigkeit der 

satz beflndlichen Fraskante leicht beschadigt werden beiden Fraskanten kann noch welter dadurch erhdht 

kdnnea AuBerdem mOssen, um zwei Gewinde-Fraskan- so werden. daB entweder die Scheitel- oder die Bodenfla- 

ten zu erhalten, zwei Kantenflachen der Gewinde-Fras- chen der Zahnung der Kantenflache oder aber sowohl 

platte gezahnt bearbeitet sein, was insbesondere auch die Scheitel- als auch die Bodenflachen jeweils in einer 

die genau reproduzierbare Ausrichtung der Frasplatte zur Plattenebene rechtwinkligen Ebene liegen, was auch 

gegenflber dem Fraserschaft erschwert, da sich hierfOr die Werkzeugausrichtung nach dem Wenden insbeson- 

gezahnte Kantenflachen weniger gut eignen. Femer ss dere dann wesentlich erleichtert, wenn die beiden Plat- 

kann es problematisch sein, daB bei der bekannten Aus- tenseiten zueinander ebenenparallele Ausrichtflachen 

bOdung, um nach dem Wenden gleiche MaBhaltigkeits- bilden bzw. als entsprechende ebene und ggf. glatte Fla- 

verhaitnisse vorzuflnden, die mit Gewinde-Fraskanten chen ausgebildet sind 

versehenen Plattenkanten gleich lang sein sollten, was Des weiteren ist es denkbar, daB die Zahnung in An- 

bei relativ groBer Gewindelange auf eine entsprechend 60 sicht auf die zugehdrige Kantenflache in einem Schrdg- 

groBe Radialerstredcung der Gewinde-Frasplatte ge- verlauf vorgesehen ist. der beispielsweise so gewahlt 

genOber der Frasachse hinauslluft und im Falle kleiner sein kann, daB die Zahne an einer Plattenseite um eine, 

Innengewinde-Durchmesser zu Schwierigkeiten f Qhrt zwei oder mehrere Zahnteilungen gegenflber den Zah- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ge- nen an der anderen Plattenseite versetzt sind so daB 

winde-Fraswerkzeug der genannten Art zu schaffen, es nach dem Wenden trotzdem dieselbe Werkzeugausrich- 

das bei einfachem Aufbau unterschiedliche Ausgestal- tung maBhaltig ist Da dies jedoch in aller Kegel nur bei 

tungen fOr vielfaitige Einsatzmdglichkeiten eriaubt Das solchen Gewindeprofllen mdglich ist, die trotzdem ei- 

Fraswerkzeug soil femer leicht zu handhaben, einfach nen ausretchenden Freiwinkel gegenuber den Langs- 



OS 36 32 296 

5 6 

flanken der Zahnung herbeifOhren, ergibt sich eine noch genden ansteigenden, ebenfalls streifenfdrraig ebenen 

weitere Vereinfachung, wenn die Zahnung in Ansicht Abschnitt der SpanleitflUche tangential, also kantenfrei 

auf die KantenflSche rechtwinklig zur Plattenebene Qbergeht 

fiber die Plattendicke durchgeht Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn die Gesamt- 
Je nacfa Gewindeform kann es auch vorteilhaft sein, 5 breite der Spanleitflache etwa hatt) so gro& wie die Plat- 

wenn die Zahnimg fiber die Lange der Kantenflache tendidce der Gewinde-FrSsplatte ist, so daB su:h nur 

ungldchfdrnug durchgeht, beispieisweise zu einem En- eine sehr geringe Schwichung der Plattendicke ergibt 

de der KantenflSche hin in der Scheitelhdhe abnimmt, Trotz guten Spanflusses im Bereich der Bodenfl^chen 

so daB ein konisch auslaufendes Gewinde hergestellt der Zahnung kann eine solch geringe Breite der Span- 
werden kann. Zur vereinfachten Bearbeitung, Wartung 10 leitflache auch dadurch erreicht werden, dafi die tiefste 

und Emstellung des Werkzeuges ist es jedoch vorteii- Stelle der Spanleitflache von den Bodenflachen der Zah- 

haft. wenn die Zahnung fiber die Unge der Kantenfia- nung etwa gJeich weit wie von der von der Zahnung 

che gleichformig durchgeht. wobei auch in diesera Fall entfemten Begrenzung der Spanleitflache entfemt ist 

ein schrag auslaufendes Gewinde z.B. dadurch herge- Insbesondere wenn ausschiieBlich nur eine einzige 
stellt werden kann, daB die Werkzeugachse gegenuber 15 Kantenflache der FrSspIatte Fraskanten bildet, ist die 

der Werkstfickachse unter einem kleinen Winkel schrag Fraskante zweckmaBig an der langsten Kantenflache 

gestelltwird. der FrSspiatte vorgesehen, d^ daB die Axialerstrek- 

Damit das Fr^swerkzeug nach Wenden der Frasplat- kung der Frisplatte in bezug auf das Frsiswerkzeug gi^ 

te ohne Neueinstellung in quasi identischer Ausrichtung Ber als die zugehdrige Radialerstreckung ist Trotzdem 
weiter verwendet werden kann, ist es vorteilhaft, wenn 20 laBt sich eine sehr gute Ausrichtung. der Frasplatte er- 

die Zahnung spiegelsymmetrisch zur Mitte der L^nge zielen, wenn sie nicht, wie auch denkbar, dreieckfdrmig, 

der zugehorigen Kantenflache ausgebildet ist Die Zah- sondem trapezfdrmig ausgebfldet ist, wobei zweckmS- 

nungenanbeidenPlattenkantenderjeweiligenKanten- Big ein spitzer Trapezwinkel von vorzugsweise etwa 

flache liegen hinsichtlich ihrer Zahngeometrie identisch 60*' vorgesehen ist, dJt, dafl die durch Kantenflachen 
zu den zugehorigen Ausrichtflachen der Frasplatte. 25 der Frasplatte gebildeten Ausrichtfiachen unter einem 

Erne hohe Schnittgeschwindigkeit bei sauberen Span- Winkel von etwa eo** zueinander liegen. Die Spanleitfia- 

abkiuf ist vor allem dann zu erzielen, wenn die Fraskan- che geht fiber die gesamte Lange der zugehdrigen Kan- 

te einen spitzen Schneidenwinkel zwischen 60"" und 85*" , tenfiadie durch. 

vorzugswdse etwa 75^ aufweist Dies kann Z.B. auf ein- Damit die Frfisplatte sicher und unkompliziert gegen- 

facheWeise dadurch errdchtwerden* daB die Spanleit- 30 fiber dem Frftserschaft trotz kompakter Ausbildung 

flache im wesentlicfaen unter einem spitzen, sich zur festgelegt werden kann, ist die Frasplatte unmittelbar 

zugehdrigen Kantenflache 6ffhenden Winkel zwischen benachbart zur Spanleitflache von einer Durchgangs- 

5** und 30", vorzugsweise etwa 15°, zu der zwischen den offnung fflr einen Spannbolzen durchsetzt Diese 

beiden Plattenseiten liegenden Platten-Mittelebene Durchgangsoffnung ist zweckmaBig zu beiden Platten- 

liegt Durch die Spanleitflachen auf beiden Seiten der 35 seiten gleichformig kegelstumpfformig unter einem 

Kantenflache weist die Schneidplatte im Bereich dieser spitzen Kegelwlnkei von beispieisweise etwa 60° derart 

Kantenflache ein hechstens bis an die Ebenen ihrer Plat- erweitert, daB ihre in der jeweiligen Plattenseite liegen- 

tenseiten reichendes, insbesondere symmetrisches de Begrenzungskante nahezu tangential von der Span- 

Schwalbenschwanzprofil auf. auf das z.B. zum Schutz leitflache berflhrt ist Bei an den Ausrichtflachen des 

der Fraskanten eine entsprechend profllierte, beispiels- 40 Fraserschaftes anliegenden, kantenseitigen Ausrichtfla- 

weise leistenfdrmige Haube aus Kunststoff oder dgl chen der Frasplatte liegt die Duichgangsdffhung bzw. 

aufgeschoben werden kann und das auch eine sehr gfin- liegen deren kegelstumpffdrmige Endabschnitte zweck- 

stige Aufbewahrungund Berdthaltungvon Frasplatten maBig geringfugig exzentrisch zu einer Spannbolzen- 

in beispieisweise stehenden Schwalbenschwanz-Auf- Aufnahmedffnung, wie einer Gewindebohrung, im Fra- 

nahmenuten einer Haltevorrichtung ermdglicht Des 45 serschaft, so daB beim Festziehen eines mit einem bei- 

weiteren ist es moglich, beide Fraskanten in einem einzi- spielsweise kegelstumpffdrmigen Kopf an der kegel- 

gen Durchgang durch gleichzeitige Bearbeitung belder stump^drmigen Erweiterung anliegenden Spannbol- 

Spanleitflachen in einem einzigen Durchgang nachzu- zens die Frasplatte gegen die Ausrichtflachen des FHL- 

scharfen, so daB sich eine auBerst einfache Instandhal- serschaftes belastet bzw. gedrfidct wird 

tung des Werkzeuges ergibt 50 Zur geschfltzten Aufnahme der Frasplatte ist es auch 

Das Schneidverhaiten sowie die Nachscharfbarkeit vorteilhaft, wenn die Aufnahme ffir die Frasplatte durdi 

kdnnen noch weiter dadurch verbessert werden, daB die eine an deren AuBenform angepaBte Vertiefung im Frt- 

Spanleitflache im AnschluB an die Fraskante^ insbeson- serschaft gebildet ist, <tie vorzugsweise ausschiieBlich 

dere fiber den grdBten Teil ihrer Breite bzw. bis fiber die mit ihrer Bodenflache und zwei im Winkel zueinander 

Bodenfladien der Zahnung hinaus, im wesentlichen 55 liegenden Randfiachen die Ausrichtflachen ffir die Fras- 

eben ausgebildet ist Damit die Spane noch besser ab- platte bildet 

Iaufen,steigt die Spanleitflache zweckmaBig imAbstand Um gfinstige Schneiden-, Span- und Freiwinkel der 

von der Fraskante bzw. von den Bodenflachen der Zah- jeweils im Einsatz befindlichen Fraskante selbst bei eng- 

nung zur zugehdrigen Plattenseite unter einem gegen- sten Raumverhaltnissen und bei einfacher Einstellbar- 

uber dem Neigungswinkel im Bereich der Fraskante 60 keit zu endelen, liegt die Frasachse zwischen den Ebe- 

groBeren Winkel von insbesondere etwa 45° an. Um nen der Plattenseiten der Frasplatte, vorzugsweise etwa 

Kerbwirkungen zu vermeiden und einen noch glatteren in der Ebene der Spanleitflache der in Fraslage stehen- 

bzw. gleichformigeren AbfluB der Spane zu erzielen, den Fraskante. AuBerdem kann die Frasachse in einer 

geht die Spanleitflache im Abstand von der Fraskante gegenfiber der Plattendicke geringeren Nahe zu der 

im wesentlichen tangential in eine konkaveAusrundung 65 von der gezahnten Kantenflache abgekehrten und vor- 

fiber, deren Mittelachse vorzugsweise etwa in der Ebe- zugswdse dieser parallelen Plattenkante oder sogar im 

ne der zugehdrigen Plattenseite liegt und die auch wesentUdien in dieser Plattenkante liegen. 

zweckmaBig in den im Abstand von der Fraskante lie- - Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Wei- 
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terbildungen der Erfindung gehen auch aus der Be- ten Kantenfiiche 10 zwel voneinander abgekehrte bzw. 

schreibung und den Zeichnungen hervor, wobei die ein- an beiden Plattenseiten 13, 14 liegende Fraskanten 11, 

zelnen Merkmale jeweils fOr sich allein oder zu mehre- 12 auf, die jeweils gegenOber der Ebene der zugehdri- 

ren in Form von Unterkombinationen bei einer AusfQh- gen Plattenseite 13, 14 nur geringfugig zurQckverseut 

nmgsform der Erfindung und auf anderen Gebieten ver* 5 sind und die hinsichtlich ihrer geometrischen Form iden- 

wirklicht sein kdnnen. Ein AusfQhrungsbeispiei der Er- tisch ausgebildet sind. Jeder Frfiskante 11. 12 ist eine 

findung ist in den 2^ichnungen dargestellt und wird im ausgerundet, stumpfwinklig winkelnutf6rmige Spanleit- 

folgenden n&her eriauitert In den Zeichnungen zeigen: fliche 15, 16 zugeordnet, deren ebener, an die gezahnten 

Fig.1 ein erflndungsgemafies Gewinde-FrSswerk- Fraskantenll, UanschlieBenderAbsdmittdieSchnei- 
zeugin Ansichtauf diefOrdenEinsatzbestimmteFras- 10 denbnistfladien 17. 18 bildet Die Frdsplatte 3 weist 
kante, dadurch entlang der Kantenfiiche 10 ein schwaiben- 

Fig. 2 das Friswerkzeug gem^ Fig. 1 in Ansicht auf schwanzformiges Randprofil auf, dessen geringste Dik- 

die der Fraskante zugehQrige Kantenflache, ke nur etwa urn ein Viertel kleiner als die Platten-Dicke 

Fig. 3 das Fraswerkzeug gem§6 Fig. 1 in Ansicht auf 20 der FrSsplatte 3 ist, wobei das Schwalbenschwanz- 

die vordere Stimfl^che, 15 profii symmetrisch zur natten-Mittelebene 19 ausgebil- 

Flg. 4 die Fr^iatte in einer Lage gemaB Fig. 1, je- det ist 

doch inyergrdBerter Darstellung, - Die unter einem spitzen Flankenwinkei von 60° Ober 

Fig. 5 die Frdspiatte gemi6 Fig. 4, teilweise im die Lflnge der Kantenfiiche 10 gieichfdrmig gezahnten 

Schnitt tmd FrSskanten 12, 13 sind durch eine Qber die Piatten-Dicke 

Fig. 6 ein Ausschnitt der Fig. 5 in vergF5Berter Dar- 20 20 an der Kantenflache 10 durchgehende Zahnung 21 

stellung. gebildet, wobei die Zihne 22 und die Zahnlilcken 23 

Wie die Fig. 1 bis 6 zeigen. kann ein erfrndungsgemfl- dieser Zahnung 21 ununterbrochen Qber die Hdhe der 

Bes Gewinde-FrSswerkzeug 1 aus nur drei einstOckigen Kantenfiiche bzw. der jeweils zugehdrigen Dicke der 

Teilen, namlich einem im wesentlichen zylindrischen Frisplatte 3 durchgehen. Sowphl die Zahn-Scheitel 24 

Fraserschaft 2, einer im wesentlichen konstant dicken 25 einerseits wieauchdieBodennachen25derZahnlQcken 

Frasplatte 3 und einem mit einem Senkkopf sowie el- 23 andererseits liegen jeweils in einer gemeinsamen, zur 

nem metrischen Gewindeschaft versehenen Spannbol- Langsrichtung der Kantenflache 10 parallelen und zur 

zen 4 bestehen. Platten-Mittelebene 19 rechtwinkligen Ebene. wobei die 

Der in der Frasachse 5 liegende Friserschaft 2, der an Zahn*ScheiteI 24 geringfQgig abgerundet und die Bo- 

seinem Arbeitsende etwa auf der Halfte seiner Linge 30 denflichen 25 derarteben sind, daBsie stumpfwinklig in 

gegenOber seinem Spannende im Durchmesser gering- die ebenen Zahnflankeii Qbergehen. Die Hefe der Zahn- 

fOgig reduziert ist, weist unmittelbar benadibart zu sei- IQcken 23 ist etwa gleich der Hilfte der Gesamtbreite 

ner vorderen Stirnflache eine nur etwa Qber die Hftlfte der jeweiligen Spanieitfliche, gemessen zwischen den 

der OLnge des Arbeitsendes reichende Aufnahme 6 fflr Zahnscheiteln und der davon abgekehrten Begrenzung. 

die Frisplatte 3 auf. Die Aufnahme 6 ist durch eine 35 An den beiden Enden der Kantenfiiche 10 liegen nicht 

Ausnehmung in einer annihemd in einer Axialebene Zahnflanken bzw. Zihne 22. sondern Abschnitte von an 

des Fraserschaftes 2 liegenden ebenen Bodenfliche ei- die iuBersten Zahne anschlieBenden Bodenflachen 25 

ner in Ansicht auf die Bodenfliche winkelfarraig be- nur einseitig von Flanken begrenzter ZahnlQcken, wo- 

grenzten, bis zur vorderen Stimseite des Friserschaftes bei die Breite dieser endseitigen Bodenflichen 25 grd- 

2 und Qber etwas mehr als die Hilfte der Linge von 40 Ber als die Hilf te der Breite der mittleren Bodenflichen 

dessen Arbeitsende reichenden Spankammer 9 gebildet, sowie vorzugsweise kleiner als die Breite einer solchen 

deren zur Friserachse 5 rechtwinklige Breite nur ge^ Bodenfliche ist Die Kantenflache 10 bzw. die Fraskan- 

ringfQgig grdBer als die zugehdrige Erstreckung des in ten 11, 12 bzw. die Zahnung 21 sind symmetrisch zu 

den Friserschaft 2 eingreifenden Teiles der Frisplatte 3 einer zur Platten-Mitteiebene 19 sowie zur Kantenfli- 

ist Die Hefe der Aufnahme 6 ist annihemd gleich bzw. 45 che 10 rechtwinkligen Mittelebene 27 ausgebikiet, die 

nur gerihgfQgig kleiner als die Plattendicke der Fris- durch die Mitte der Linge 26 der Kantenfiiche 10 geht 

platte 3, wobei die zur Bodenfliche der Spankanmier 9 Zu dieser Mittelebene 27 ist die gesamte Frisplatte 3 

parallele Bodenfliche der Aufnahme 6 eine von drei im spiegelsymmetrisch ausgebildet 

Winkel zueinander liegenden Ausrichtflichen 7. 8, nim- In den Fig. 3 und 5 ist strichpunktiert die zylindrische 

lich die zur Plattenkontur der Frisplatte 3 etwa flichen- 50 innenkontur eines Werkstuckes 41 angedeutet in die 

gleiche. durchgehend ebene Ausrichtfliche 7 bildet, an ein Innengewinde gefrast werden soil Diese mit dem 

welcher die Frisplatte 3 mit einer Plattenseite aniiegt Innen- bzw. Kemdurchmesser ubereinstimmende In- 

und welche von der Gewindebohrung fur die Aufnahme nenkontur ist in einer Lage dargestellt, in welcher sie 

des Spannbolzens 4 durchsetzt ist Die beiden anderen gegenOber der fOr den Friseinsatz bestimmten Fraskan- 

Ausrichtflachen 8 sind durch zwei im spitzen Winkel 55 te 11 noch auf Gewindetiefegefahren werden muB,wo- 

zueinander liegende, zum AuBenumfang des Friser- bei das Friswerkzeug bzw. die Frisplatte 3 bzw. die 

schaftes 2 divergierende Randflidien der Aufnahme 6 Friskante 11 in der Stellung dargestellt ist, in welcher 

gebildet, von denen die benachbart zum vorderen Ende sie bei Rotation um die Frisachse 5 am tiefsten in das 

des Friserschaftes 2 liegende Ausrichtfliche 8 mit ihrem WerkstQck eingreifl, dJt, daB die Friskante 11 bzw. die 

racOal iuBeren Ende annihemd bis an die zugehdrige 60 zugehdrige Sdineidenbrustfliche 17 in der gemeinsa- 

vordere, zur Friserachse 5 rechtwinklige Sdmfliche des men Axialebene von Frisachse 5 und Werkstuckachse 

Friserschaftes 2 reicht wihrend das entsprechende En- 42 liegt Der Schneidenwinkel der Friskante 11 ist mit 

de der dahinter und gegenQberliegenden Ausrichtfliche 28 bezeichnet und betrigt im dargestellten AusfOh- 

8 im Abstand vom zugehdrigen Ende der Spankammer rungsbeispiel 75**. GegenQber dem WerkstQck 41 ergibt 

9 liegt 65 sich in dieser Stellung ein mittlerer Frehvinkel 29 von 
Die, in Ansicht auf ihre Plattenseiten Trapezform auf- etwa 15"* und auch der Schneiden-Brustwinkel 30 be- 

weisende Frasplatte 3 weist ausschlieBlich an ihrer trigtetwa 15"*. 

lingsten, durch die Basiskante der Trapezform gebilde- Die Spanleitfliche 15 bzw. 16 ist jeweils durchgehend 
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glattfladiig; jedoch von der Zahnung 21 etwa auf der greifen kann und aussdilieBlich mit seinem Kopf an der 
Halfte ihrer Breite durchsetzt und weist auBeixiem die von der Kantenflache 10 abgekehrten Seite des zugeh6- 
jeweSige Schneidenbrustfiache 17 tew. 18 bildenden rigen Endabschnittes 44. 45 linienfdrmig anliegt; da- 
Abschnitt an der von der Kantenfl&che 10 abgekehrten durch wird beim Festziehen des Spannbolzens 4 auf die 
Seite einen relativ steil zur zugehorigen Plattenseite 13. 5 Frfisplatte 3 auBer einer gegen die Ausrichtflache 7 ge- 
14ansteigenden Abschnitt31 auf, wobei diese beiden im richteten auch eine die Fr&splatte 3 parallel zu dieser 
stumpfen Winkel von etwa 115** zueinander liegenden Ausrichtflache 7 in die Aufnahme 6 hineinziehende 
Abschnitte im Querschnitt tangential Qber eine etwa Kraft ausgeubt, so daB die Frasplatte 3 durch Festziehen 
teilkreisfdrmige bzw. kleiner als viertelkreisfdrmige ernes einzigen Spannbolzens 4 auch unter Pressung ge- 
Ausrundung 32 ineinander ubergehen, deren Mittelach- lo gen die Ausrichtflachen 8 gespannt und dadurch genau 
se etwa in der Ebene der zugehdrigen Plattenseite 13 bestimmbar justiert wird. Im dargestellten Ausfuh- 
bzw. 14 in grdBerer Entfernung von der Kantenflache 10 ningsbeispiel liegt zwischen dem zylindrischen Mittel- 
als von der davon abgekehrten Begrenzung 35 der abschhitt 46 und einem kOrzeren der beiden Endab- 
Spanleitflache 15 bzw. 16 liegt An dieser scharflcantigen schrutte 44^45 noch ein zylindrischer Zwischenabschmtt 
Begrenzung 35 geht der Abschnltt 31 der Spanleitflache is 47 der Durchgangsdffnung 43, dessen Durchmesser ge- 
15 bzw. 16 im Querschnitt stumpfwinklig in die zugeho- ringfOgig grdBer als der des Mittelabschnittes 46 und 
rige Ebene und zur Platten-Mittelebene 19 parallele gleich dem kleinsten Durchmesser des zugeh6rigen 
Plattenseite 13 bzw. 14 uber. Durch die Begrenzung 35 Endabschnittes 45 ist, dessen Axialerstreckung jedoch 
ist auch die Gesamtbreite 33 der Spanleitflache 15 bzw. wesentlich kleiner als die aller ubrigen Abschnitte ist 
16bestinunt,derentiefsteStelIe34imBereichderAus- 20 Der Zwischenabschnitt 47 bildet eine zur Mittelachse 
rundung 32 liegt und die dOnnste Zone der Frasplatte 3 der Durchgangsdffnung 43 rechtwmklige Schulterflache 
bestimmt sowie eine an diese anschlieBende zylindrische Zentrier- 

Die im spitzen Winkel an die Kantenflache 10 an- flache und kann zur genauenAusrichtung der Frasplatte 
sdilieBenden, im wesentlichen ebenen Kantenflichen 36 3 rechtwinklig zur Platten-Mittelebene 19 sowie in aUen 
der Friisplatte 3 liegen spiegel^metrisch beklerseits 25 Richtungen radial zur Mittelachse der Durchgaogsdff- 
der Mittelebene 27 und im spitzen Winkel zueinander, nung 43 beispielsweise beim Bearbeiten, Nachscfaarfen 
wobei ihre Unge etwa um ein Drittel kurzer als die und Ahnlichem der Frasplatte 3 herangezogen werden. 
Lange 26 der Kantenflache 10 ist Die stumpfwinklig an Es ist auch denkbar, derartige Zwischenabschnitte 47 an 
diese Kantenflachen 36 anschlieBende, von der Kanten- beiden Enden des Mittelabschnittes 46 bzw. an beiden 
flache 10 abgekehrte und zu dieser parallele Kantenfla- 30 inneren Enden der Endabschnitte 44 vorzusehen, so daB 
che 37 ist ebenfalls eben, dient jedoch nicht zur Aniage auch die Durchgangsdffnung 43 spiegelsymmetrisch zur 
bzw. Ausrichtung im Frasschaft 2, dJi^ daB sie in diesem Platten-Mittelebene 19 ausgebildet ist Von den Kanten- 
im wesentlichen berflhrungsfrei liegt; ihre Lange be- flachen 36 weist die Durchgangsdffnung 43 etwa glei- 
tragt etwa ein Drittel der Lange 26 der Kantenflache 10. chen Abstand wie von der Kantenflache 37 auf. 
Alle Kantenflachen 10^ 36. 37 liegen rechtwinklig zu den 35 
Ebenen 38. 39 der beiden Plattenselten 13, 14, wobei die 

Kanten der Kantenflachen 3& 37 auf beiden Plattensei- » 

ten 13, 14 derart angefast sind, daB sie an den Enden der 

Spanleitflachen 15, 16 mit diesen Anfasungen nicht bis 

zur jeweiligen Ausrundung 32, sondem hdchstens nur 40 

etwa bis ziu* Halfte der Hohe des zugehdrigen anstei- 

genden Abschnittes 31 reichen. Die durch die Spitzen 

und die Bodenkanten der Fraskante 11 gehende Axial- 

ebene des Fraswerkzeuges ist mit 40 bezeichnet 

Die Frasplatte 3 ist unmtttelbar benachbart zu den 45 
Spanleitflachen 15. 16 von einer zentrisch symme- 
trischen DurchgangsOffhung 23 durchsetzt, deren Mit* 
teladise rechtwinklig zur Platten-Mittelebene 19 in der 
Mittelebene 27 steht und gegenflber der Kantenflache 
37 einen beispielsweise etwa um ein Viertel kleineren 50 
Abstand als gegenuber der Ebene der Zahnscheitel 24 
hat Die Durdigangsoffnung 43 weist bzw. bildet an bei- 
den Plattenselten 13, 14 spitzwinklig kegelstumpffdrmi- 
ge Endabschnitte 44, 45 von 60° Kegelwinkel, die hin- 
sichtlich ihres grdBten Durchmessers sowie hinsichtlich 55 
des Kegelwinkels gleich sind und auch gleich groBe 
Axialerstreckung von etwa einem Drittel der Platten- 
dicke 20 haben konnea Zwischen diesen beiden Endab- 
schm'tten 44, 45 ist ein zylindrischer, im Durchmesser 
dem kleinsten Durchmesser mindestens eines Endab- eo 
schnittes 44 entsprechender Mittelabschnitt 46 voigese- 
Aen. wobei der Durdunesser dieses Mittelabschnittes 46 
gegenuber dem Schaft des Spannbolzens 4 ebenso grd- 
Ber ist wie der Durchmesser des jeweiligen Endab- 
schnittes 44, 45 gegenGber dem mit gleichem Kegelwin- 65 
kel kegelstumpfldrmigen Kopf des Spannbolzens 4, so 
daB dieser in Richtung zur Kantenflache 37 versetzt 
exzentrisch liegend in die Durchgangsdffnung 43 ein- 
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